BRANDBESTANDIGKEIT VON FASER-, STAHL- UND SPANNBETON DATEN-CD

Messergebnisse der Brandversuche
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Abb. 1: Sondentemperaturen VK01
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Abb. 2: Sondentemperaturen VK02
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BRANDBESTANDIGKEIT VON FASER-, STAHL- UND SPANNBETON DATEN-CD
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Abb. 3: Sondentemperaturen VK03
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Abb. 4: Sondentemperaturen VK04
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BRANDBESTANDIGKEIT VON FASER-, STAHL- UND SPANNBETON DATEN-CD
Diagramm VK05
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Abb. 5: Sondentemperaturen VK05
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Abb. 6: Sondentemperaturen VK06
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BRANDBESTANDIGKEIT VON FASER-, STAHL- UND SPANNBETON DATEN-CD
Diagramm VK07
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Abb. 7: Sondentemperaturen VK07
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Abb. 8: Sondentemperaturen VK08
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BRANDBESTANDIGKEIT VON FASER-, STAHL- UND SPANNBETON DATEN-CD

Diagramm VK09
1400 700

&‘ F 600

1300 \! Y X5
1200
K 0/‘ f ——RWS 120’
1100 Brandraum
17\ -
3

1000 A E 5om 500
X—E 6cm
900
o O—H 15cm /_
= 500 ~8=M6cm 400
2 —O—M 5cm =
© 4
g 700 ——M 35cm x
£ ==Fettdruck cbar E
= 60 )_T =—O=Spannkraft kN / 300 H
c
500 ¢ \ = §
400 \ // 200
300 l A P b-0-0-0=C A
o-0-6-0-04 X X
li XXRHAHN
200 UK 100

MORHHRIKX

100 4 WKXX
.@;‘_ﬂ\&_nn nnnnnL

[ ;
0 10 20 30 40 50 60 70

Zeit [min]

Abb. 9: Sondentemperaturen VK09
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Abb. 10: Sondentemperaturen VK10
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BRANDBESTANDIGKEIT VON FASER-, STAHL- UND SPANNBETON DATEN-CD

Diagramm VK11
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Abb. 11: Sondentemperaturen VK11
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Abb. 12: Sondentemperaturen VK12
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BRANDBESTANDIGKEIT VON FASER-, STAHL- UND SPANNBETON DATEN-CD
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Abb. 13: Sondentemperaturen VK13
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Abb. 14: Sondentemperaturen VK14
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BRANDBESTANDIGKEIT VON FASER-, STAHL- UND SPANNBETON DATEN-CD
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Abb. 15: Sondentemperaturen VK15
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Abb. 16: Sondentemperaturen VK16
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BRANDBESTANDIGKEIT VON FASER-, STAHL- UND SPANNBETON DATEN-CD
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Abb. 17: Sondentemperaturen VK17 (doppelte Skalierung)
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Abb. 18: Messwerte VK18 (doppelte Skalierung)
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BRANDBESTANDIGKEIT VON FASER-, STAHL- UND SPANNBETON DATEN-CD
Diagramm VK19
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Abb. 19: Sondentemperaturen VK19
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Abb. 20: Sondentemperaturen VK20

MESSERGEBNISSE DER BRANDVERSUCHE

10



BRANDBESTANDIGKEIT VON FASER-, STAHL- UND SPANNBETON DATEN-CD
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Abb. 21: Sondentemperaturen VK21
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Abb. 22: Sondentemperaturen VK22
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BRANDBESTANDIGKEIT VON FASER-, STAHL- UND SPANNBETON DATEN-CD
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Abb. 23: Sondentemperaturen VK23 (doppelte Skalierung)
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Abb. 24: Sondentemperaturen VK24 (doppelte Skalierung)
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BRANDBESTANDIGKEIT VON FASER-, STAHL- UND SPANNBETON DATEN-CD
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Abb. 25: Sondentemperaturen VK25 (doppelte Skalierung)
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Abb. 26: Sondentemperaturen VK26 (doppelte Skalierung)
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BRANDBESTANDIGKEIT VON FASER-, STAHL- UND SPANNBETON

DATEN-CD
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Abb. 27: Sondentemperaturen VK29
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Abb. 28: Sondentemperaturen VK30
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BRANDBESTANDIGKEIT VON FASER-, STAHL- UND SPANNBETON DATEN-CD
Diagramm VK31
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Abb. 29: Sondentemperaturen VK31
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Abb. 30: Sondentemperaturen VK32
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BRANDBESTANDIGKEIT VON FASER-, STAHL- UND SPANNBETON

DATEN-CD
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Abb. 31: Sondentemperaturen VK33
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Abb. 32: Sondentemperaturen VK34
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BRANDBESTANDIGKEIT VON FASER-, STAHL- UND SPANNBETON

DATEN-CD
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Abb. 33: Sondentemperaturen VK35
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Abb. 34: Sondentemperaturen VK36
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BRANDBESTANDIGKEIT VON FASER-, STAHL- UND SPANNBETON
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Abb. 35: Sondentemperaturen VK43
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Abb. 36: Sondentemperaturen VK44

MESSERGEBNISSE DER BRANDVERSUCHE

18



BRANDBESTANDIGKEIT VON FASER-, STAHL- UND SPANNBETON DATEN-CD
Diagramm VK51
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Abb. 37: Sondentemperaturen VK51
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Abb. 38: Sondentemperaturen VK52
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BRANDBESTANDIGKEIT VON FASER-, STAHL- UND SPANNBETON DATEN-CD
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Abb. 39: Sondentemperaturen VK54
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Abb. 40: Sondentemperaturen VK55
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BRANDBESTANDIGKEIT VON FASER-, STAHL- UND SPANNBETON DATEN-CD
Diagramm VK58
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Abb. 41: Sondentemperaturen VK58
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Abb. 42: Sondentemperaturen VK59
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BRANDBESTANDIGKEIT VON FASER-, STAHL- UND SPANNBETON DATEN-CD
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Abb. 43: Sondentemperaturen VK61
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Abb. 44: Sondentemperaturen VK62
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